
SolidTurn Traditional 

SolidMillTurn  Traditional 

SolidMillTurn Advance 

โปรแกรมเอสปรี  

 เป็นซอฟท์แวร์สําหรับการทําโปรแกรมซีเอ็นซีทกุประเภท ไดแ้ก่ เครื!องกดั  เครื!องกลึง และเครื!องวาย์

คทั   เหมาะสําหรับ 

      ผูท้ี!กําลงัมองหาซอฟท์แวร์ที!สามารถคลอบคลมุการทําโปรแกรมสําหรับเครื!องซีเอ็นซีไดท้กุ

ประเภทในตวัเดียวเพื!อขยายตลาดและเพิ!มขีดความสามารถในการผลิตใหสู้งขึ.น 

      ผูท้ี!ตอ้งการลดเวลาและความผิดพลาดในการเขียนโปรแกรม รวมถึงชิ.นงานเสียที!เกิดจากการ

ทดลองก่อนตดัจริงเพราะเอสปรีมีการจําลองเครื!องจกัรและตรวจสอบการชนเหมือนงานจริง 

      ผูท้ี!กําลงัหาแนวทางในการลดตน้ทนุการผลิต  

 

เราสามารถแบงแยกประเภทไลเซนตของเอสปรีออกเป็นออปชั่นยอยๆตามความจําเป็นและสเปค
ของเครื่องซีเอ็นซีไดดงัตอไปนี้ 

 

งานกลึง แกน X, Z  1 Spindle / 1 Turrret 

เป็นออปชั่นสําหรบัการทําโปรแกรมงานกลึง 2 แกน(X, Z) 
สาํหรบังานกลึงทั่วไป ไดแก  
- งานกลึงปอกนอกและใน (ID , OD ,FACE TURNNING) 

- งานกลึงเซาะรอง (Face,OD,ID GROOVING) 

-.งานกลึงเกลียว (ID,OD,FACE THREADING) 
- งานเจาะ Drilling cycle(G81,G82,G83,84 …..)  

 

 

 

 

  

งานกลึงกดั แกน X, Z  และ Rotary C axis 1 Spindle / 1 Turrret 

เพิ่มความสามารถในการเจาะรูรอบผวิ OD และผวิ
ดานหนา Face โดยปกติ  Tool Holder ทีใ่ชเจาะหรือทํา
เกลียวจะเป็นตวัหมุน(Live Tool)  สวนตวังานทีห่วัจบั
Main spindle จะหมุนแบบอิน
เด็กซดวยแกน C คอืหมุนแลว
Clamp แกน C แลวจึงเจาะงาน

ตามตําแหนงองศาตางๆ  รวมทัง้งานกดั Rotary แกน C ดงัรูป 

 

 

 

งานกลึงกดั แกน X, Z , Y และ Rotary C axis 1 Spindle / 1 Turrret 

เพิ่มความสามารถในการกดังานตามแนวแกน Y เขามา
Milling pocket ,Milling Contour เป็นตน รูปทรงของงาน
ทีเ่หมาะกบั SolidMillturn Advance จะเป็นดงัรูปเป็นการ

รวมฟงักชนังานกดั 2 แกนทัง้หมดเขาดวยกนั 

 

 

 SolidMillTurn Advance สามารถคลอบคลุมงาน
ผลิตชิ้นสวน ตามตวัอยางงานดงัรูปทีแ่สดง 

 

 

Y axis 

X axis 

Z axis 

Z axis 

C axis 

X axis 

C axis 



SolidMillturn Production Plus 

FreeForm Mill / Millturn  3  axis 

 

 

งานกลึงกดั แกน X, Z , Y ,B index , Rotary C axis และ 3rd rotary axis index milling 1 

Spindle / 1 Turrret 

 

 

 

 

 

 

เพิ่มความสามารถในงานกดัและเจาะเอียงโดยใชแกน B เป็นแกนอินเด็กซดงัรูป ซึ่งเคลือ่นทีไ่ดท ัง้
แกน X,Y,Z ,C  ชวยเพิ่มความสามารถในการผลิตชิ้นงานทีซ่บัซอนไดมากขึ้น  เป็นการยอเอา
เครือ่งกลึงและเครือ่งกดัไวในเครือ่งเดียวชวยลดเวลาการ Setup งาน และประหยดัเวลาการ
ออกแบบ Jig Fixture ในการจบัยดึงานได  

 

 งานกลึงหรือกดั 3 แกนกบัรูปทรงชิ้นงานอสิระทีส่รางจาก Surface หรือ Solid  

เพิ่มความสามารถในการกดังานสามแกนบนผิวงานทีเ่ป็นรูปทรงอสิระ(Freeform 
Surface/Solid)เป็นออบชั่นทีเ่พิ่มดานงานกดั 3 แกนบนผวิ Freeform ตามรูป 

 

 

 

 

งานกดัแมพิมพบนเครือ่ง Milling 3 แกน มีฟงักช ั่น
งานกดัหยาบและละเอียดมากกวา 16 แบบ มีรูปแบบ
งานกดัหลากหลาย โดยได Toolpath ที ่smooth 

มีการเดินกดัอากาศ(Aircut)ไมมาก 

 

 งานกดั 3+2 บนเครือ่งMilling 5 แกน เป็นการหมุน
กดัทีละดาน ต ัง้ศูนยงานเพียงครัง้เดียว โดยไมตอง
พลิกงาน  

 

งานกดั 3+2 บนเครือ่งMillTurn 5 แกน คอืหมุน
และ Clamp แกน C เพือ่พลิกหนากดัในหนาตางๆ
รอบตวัชิ้นงาน  

 

งานกดัละเอียด 3 แกนของเอสปรีถูกออกแบบมา
ใหไดทางเดินของ Tool หรือมีดกดัที ่smooth

และ Aircut นอย  จากรูปจะเห็นวา Tool เดนิติด
กบัผนงัของงานโดยปราศจากการยก แมวาผนงั
ชิ้นงานจะสูงตํ่าไมสมําเสมอก็ตาม   

 

ดวยฟงักช ั่น Knited surface ทาํใหได Toolpath ไหลตาม
ทศิทางทีต่องการได 

 

ใช้กบัชิ �นงานที�เป็นรูปทรงอสิระ 

(Freefrom shape) 

จดุเด่นที�สําคญัของโปรแกรมเอสปรีคือผู้ใช้สามารถนําออปชั�นนี �ไปใช้ได้ทั �งเครื�องกลงึ 

และเครื�องกดัซีเอน็ซี ทําให้นําไปประยกุต์ใช้ได้กบังานได้หลากหลายดงัรูปที�แสดง

ต่อไปนี �ซึ�งช่วยประหยดังบและเวลาในการเรียนรู้ลงไปได้มาก 



FreeForm Milling / Millturn  4-5  axis  
 

เป็นออปชั่นสําหรบัเครือ่งกลึงหรือเครือ่งกดั  4 ถงึ 5 แกน 

เพิ่มความสามารถในงานเดินกดังานพรอมกนั 4-5 แกน เอสปรีมีฟงักช ั่นสําหรบังานกดั 
หลายแบบตามลกัษณะของรูปทรงชิ้นงานและชนิดของเครือ่งจกัร และที่ขาดไมไดคอืระบบการ
ตรวจสอบการชนทิอ่ิงจากลกัษณะแกนของแตละเครือ่งจริงๆจึงรบัประกนัความถูกตองกอนนําไป
รนัจริงบนเครือ่งได    

 

 

 

 

� ซอฟทแวรทีด่ีจะตองรองรบัระบบการเคลือ่นที่
ของเครื่อง 5 แกนไดทุกชนิด ( 

machine) 

� การกาํหนดรูปแบบการเคลือ่นทีข่องเครือ่งจกัรที่
เหมาะสมจะทาํใหคาํนวน ทางเดนิมีดกดั หรือ 
ออกมาดี  

 

 

 

 

 

MillTurn 5 axis Machine 

Milling 5 axis Machine 

SolidTurn Multi-Spindle   

เอสปรีมีฟงักช ั่นสําหรบังานกดั 5 แกน
หลายแบบตามลกัษณะของรูปทรงชิ้นงานและชนิดของเครือ่งจกัร และทีข่าดไมไดคอืระบบการ
ตรวจสอบการชนทิอ่ิงจากลกัษณะแกนของแตละเครือ่งจริงๆจึงรบัประกนัความถูกตองกอนนําไป

ซอฟทแวรทีด่ีจะตองรองรบัระบบการเคลือ่นที่
 kinematics of any 5-axis 

การกาํหนดรูปแบบการเคลือ่นทีข่องเครือ่งจกัรที่
เหมาะสมจะทาํใหคาํนวน ทางเดนิมีดกดั หรือ toopath 

กรณีเครือ่งมีมากกวา 1 spindle 

ออปชั่นทีช่วยใหผูใชทาํงานกบัเครือ่งทีม่ี
ยายงาน จบังาน และปลอยงาน ตวัอยางเครือ่งซีเอ็นซีทีจ่ําเป็นสําหรบัออปชั่นนี้จะเป็น

 

จากรูปจะเป็นตวัอยางสําหรบัเครือ่ง 
Millturn ทีม่ี 2 spindle ทาํใหทาํงาน
ไดท ัง้สองฝั่ งเสร็จภายในหนึ่ง
โปรแกรม 

 

 

 

 

 

รวมกนัแล้วมีวิธีการ

เดินกดั 5 แกนกวา่  

30  รูปแบบ 

 

ออปชั่นทีช่วยใหผูใชทาํงานกบัเครือ่งทีม่ี sub spindle ได  ในสวนนี้จะมีฟงักช ั่นทีเ่กีย่วกบัการ
ตวัอยางเครือ่งซีเอ็นซีทีจ่ําเป็นสําหรบัออปชั่นนี้จะเป็นดงัรูป

 



SolidTurn Multi-Turret    

    กรณีเครือ่งมีมากกวา 1 Turret 

ออปชั่นทีช่วยใหผูใชทํางานกบัเครือ่งทีม่ีมากกวาหนึ่งTurret ดงัรูป ในสวนนี้จะมีฟงักช ั่นการ
ซิงโครไนซ Turret หลายๆตวัใหทํางานพรอมกนัได  

 

 

 

 

 

 

 

ตวัอยางเครือ่งทีแ่สดงดงัรูป เราสามารถที่ตดัเฉือนงานพรอมกนัไดหลายกรณี อาทเิชน

1   กลึงหรือกดังานพรอมกนัสองมีดที ่Main spindle โดยใช Upper Left Turret 

Left Turret ทํางานพรอมกนั วิธีนี้จะชวยลดเวลาตดัเฉือนเหลือไดถงึ 
กลึงและมีดกดัให Toollift มากขึ้นดวย 

2   กลึงและกดังานพรอมกนัสองมีดที ่Main 

และ Subspindle  ถาดูจากรูปจะมสีญัลกัษณ 
Sync เพือ่ชวยในการจดัการจราจรในการส ั่ง
ให turret แตละตวัหยุดรอหรือทาํงานพรอม
กนัเพือ่หลีกเลีย่งการชนไดเพียงแคลากโอ
เปอเรชั่นตามตาํแหนงทีต่องการไดอยาง
งายดาย 

 

SolidMill Traditional 

ดงัรูป ในสวนนี้จะมีฟงักช ั่นการ

ตวัอยางเครือ่งทีแ่สดงดงัรูป เราสามารถทีต่ดัเฉือนงานพรอมกนัไดหลายกรณี อาทเิชน 

Upper Left Turret และ Lower 

วิธีนี้จะชวยลดเวลาตดัเฉือนเหลือไดถงึ 50 % และยงัชวยถนอมมีด

 เป็นออปชั่นสําหรบังานกดัสองแกน ลกัษณะงานกดัจะไดแก การปาดผวิ การกดั
slotงานเจาะ งานทาํเกลียว  รองรบัวฐัจกัรงานกดัทุกแบบทีเ่กีย่วกบังานสองแกน ลกัษณะงานที่
เหมาะกบังานประเภทนี้จะเป็นตามรูปดงันี้

 

 

 

โดยปกติงานกดัสองแกนนิยมทําจาก CAD 

และใชฟีเจอรกบัโอเปอเรชั่นเป็นตวักาํหนดความลึกและตําแหนงการกดังานใหกบัชิ้นงานดงัรูป

 

 

 

ทัง้นี้ถา CAD เป็น 
ไดเร็วกวาเพราะมีขอมูลอยางเชน

คาความลึก คา Fillet คาความเอียงผนงั คา
แลว ทําใหการทําโปรแกรมเอ็นซีถูกเร็วกวา 

 

 

CNC Milling 

งานกดั 2 แกน 

ลกัษณะงานกดัจะไดแก การปาดผวิ การกดั Pocket  รอง
รองรบัวฐัจกัรงานกดัทุกแบบทีเ่กีย่วกบังานสองแกน ลกัษณะงานที่

มาะกบังานประเภทนี้จะเป็นตามรูปดงันี้ 

CAD 2d เชนไฟล dwg,dxf  

และใชฟีเจอรกบัโอเปอเรชั่นเป็นตวักาํหนดความลึกและตําแหนงการกดังานใหกบัชิ้นงานดงัรูป

เป็น 3d Solid จะทํา
ไดเร็วกวาเพราะมีขอมูลอยางเชน

คาความเอียงผนงั คา chamfer มาให
แลว ทําใหการทําโปรแกรมเอ็นซีถูกเร็วกวา  

 

 

 

 

CNC Millturn 



SolidMill Production Plus    

Esprit  Wirecut 

 

SolidMill Production Plus   งานกดั 2 แกน และ 4-5 แกน รวมถงึเครือ่งกดัทีม่ี 
( 3rd Rotary Axis ) 

เพิ่มความสามารถในงานกดัและเจาะหลายๆระนาบ รวมถงึ
งานกดั 4 แกนบนเครือ่ง Rotary 

contouring ดงัรูป 

 

 

 

   รองรบังานวายคทัต ัง้แต 2 ถงึ 4 แกน   

 

 

 

 

 

 

 

• อินเทอรเฟสใหมใน SolidWire cycles  

• มีระบบ Expert system ของแตละเครื่อง Wirecut รวมอยูในหนาเทคโนโลยีเพจไว
• New Rotating entry point 

•  ฟงักชนัสาํหรบังาน 4 แกน No-Core Pocketing ใหม  
•  การทาํ wirecut ไปพรอมกบัการหมุนชิ้นงาน 

•  New rotary indexing with Turn and Burn 
 

 

  
 

Crunning AddIns  

เครือ่งกดัทีม่ี 3 แกนหมุน 

เพิ่มความสามารถในงานกดัและเจาะหลายๆระนาบ รวมถงึ
Rotary หรือ Millturn c axis 

 

 

รวมอยูในหนาเทคโนโลยีเพจไว 

 

เป็นเครือ่งมือที่บริษทัซีรนันิ่งพฒันาขึ้นเพือ่ใชสําหรบังาน

1.  ฟงักช ั่นสราง Stock และกาํหนดศูนยงานรวมทัง้ตําแหนงจบังานอตัโนมตัิ

 

 

 

 

2   ฟงักชนัสรางโอเปอเรชั่นทีเ่ป็น Sub Macro 

ใชสําหรบัจําลองการตดัเฉือนของ Sub program

ละMacro ไวในโอเปอเรชั่นทีห่นา Custom page 

เป็นเครือ่งมือทีบ่ริษทัซีรนันิ่งพฒันาขึ้นเพือ่ใชสําหรบังานMillTurn   

และกาํหนดศูนยงานรวมท ัง้ตําแหนงจบังานอตัโนมตั ิ

 

ผูใชเพียงแคคลิกที ่Solid model ก็จะได 
Stock ชิ้นงานตามคาขนาดทีป่ อนรวมถงึ
ตําแหนงศูนยและการจบังานของหวั 
Spindle อยางรวดเร็วภายในทีเ่ดียว 

 

โปรแกรมจะแจงขนาด Stock ใหดวย
หลงัจากรนัคาํส ั่งโดยปดัเศษใหอตัโนมตัิ

Sub Macro สาํหรบังาน Millturn 

Sub program ทีก่าํหนดจํานวนทําซํ้าและองศาการหมุนในแต
Custom page ดงัรูป 

 



 

 

 

 

 

 

 

ฟงักช ั่น Sub(M98)นี้จะแสดงใหเห็นขณะทีอ่ยูในระบบ Simulation ดวยในรูปทาํใหเขาวธิีการ
เดนิของTool เพียงแคแกไขคา Repeat Number (L) และ Rotate Angle(H) ในรูปเทานั้น ซึ่ง
จะทาํใหโปรแกรมทีไ่ดจะส ัน้และขนาดไฟลเล็ก ซึ่งจะเห็นประโยชนไดชดักบัชิ้นงานทีม่ีลกัษณะ
ดงัรูปดานลางนี้ 

ชิ้นงานนี้ตองกดั  Slot 

ทัง้หมดจํานวน 180 

รอง ถาปราศจากฟงัก 
ช ั่นนี้แลวผูทาํ
โปรแกรมตองก็อปปี้ 
Toolpath เป็นจํานวน 

180 โอเปอเรชั่นซึ่งทําใหไฟลใหญและยากใน
การแกไข  นอกจากนี้โปรแกรมจะเอาทพุทเอ็น
ซีโคดออกมาดงัแสดงในรูป 

 

 

 

 

ประเภทและทุกยี่หอ  ผูผลิตสามารถลงทุนนําเอสปรีมาใชตามความจําเป็นแลวคอยๆตอเป็นจิก
ซอรเพือ่ตอยอดไปไดอีกในอนาคต ประหยดัเงนิคาใชจายในการเรียนรูและอฟัเกรดเวอรช ั่นใหม
ไปไดมาก 
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